Hartmann

Orthopddie+Sport

FERTIGUNGSANWEISUNG

FUR DIE ZURICHTUNG VON ORTHOPADISCHEN SICHERHEITSSCHUHEN GEMASS
DGUV REGEL 112-191

Diese Fertigungsanweisung definiert die einzelnen Arbeitsschritte und legt die zu
verwendenden Materialkomponenten fest, die fir die Zurichtung von EMMA-PSA-Schuhen
verwendet werden durfen. Dies ist notwendig, um die Konformitdt mit der EU-
Baumusterprifbescheinigung auch noch nach Durchfiihrung der Zurichtung gewahrleisten zu
kdénnen. Bei Abweichung der Fertigung von dieser Anweisung erlischt die Giltigkeit der EU-
Baumusterprufbescheinigung und es besteht Haftungsrisiko!

e Eine Ubersicht der zurichtbaren EMMA Modelle finden Sie auf www.insole-world.com
im Schuhfinder unter Verwendung des Filters: ,,Orthopadische Schuhzurichtung®

MATERIALKOMPONENTEN
Diese Fertigungsanweisung gilt fur den Einsatz der folgenden Zurichtungsmaterialien:

- Starpur schwarz ESD 3/6/9/18 mm (Erhéhungsmaterial)
- Star HD Absatzplatte 5,5 mm (fiir den Spitzenbereich)

- Koraplast 182 antistatisch 0,64 kg

- Koéracur TR 280

Diese Zurichtungsmaterialien kénnen fir die Artikel der Produktgruppe Outsole 2 verwendet
werden. Basisprodukt ist der serienmaRig gefertigte Schuh der Firma EMMA

ARBEITSSCHRITTE

1. Die Sohle des Sicherheitsschuhes wird parallel zur Brandsohle abgeschnitten.

2. Die Schnittflachen von Schuh und Sohle werden gerade geschliffen, damit sie frei von
Unebenheiten sind und somit eine optimale Verklebung madglich wird.

3. Das Verstarkungsmaterial ,STAR HD® wird im Spitzenbereich des Schuhes bis 10 mm
hinter der Stahlkappenkante auf die abgeschnittene Flache aufgeklebt.

a) Spitzenmaterial und auch das Sohlenmaterial in diesem Bereich anrauen.

b) beide Flachen jeweils mit dem antistatischen Klebstoff Kéraplast 182 A der Firma
Kémmerling als Vor- und Hauptstrich einstreichen. Der Klebstoff Kéraplast 182 A ist mit 5%
Anteil des Harters Kéracur TR 280 zu vermischen.
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c) Trockenzeit von 15- 20 Minuten einhalten.
d) Aktivieren der Klebeflachen mit einem Warmegerat (Heilluftfon/Ofen etc).

e) Mit Hilfe einer Sohlenpresse sofort nach dem Aktiviervorgang verpressen.

FERTIGUNGSANWEISUNG

3. Das STARPUR-Material wird anschlieliend als Erhdhungsmaterial in der notwendigen
Materialstarke zwischen dem Schuh und der abgeschnittenen Sohle eingearbeitet. Es gilt die
gleiche Verklebungsvorschrift wie unter Punkt 2 a) bis e) beschrieben.

4. Die abgeschnittene Sohle ist von unten an das Erhéhungsmaterial ,STARPUR" zu kleben.
Es gilt die gleiche Verklebungsvorschrift wie unter Punkt 2 a) bis e) beschrieben.

5. Abschliel’end ist der Schuh ordnungsgemafly auszuputzen (seitliches Beschleifen der
Schnittkanten und der Aufbauflachen sowie das endgraden der Kante der Laufsohle).

Grundsatzlich darf die Zurichtung nur mit den oben vorgeschriebenen Materialkomponenten
und Hilfsmaterialien vorgenommen werden.

KENNZEICHNUNG

Die orthopadische Veranderung ist im Schuh entsprechend durch das verandernde Organ zu
kennzeichnen:

1. mit Name des Herstellers (Name des Orthopadiebetriebes)

Durch diese Fertigungsanweisung ist es erlaubt folgende typische orthopadische Zurichtungen
vorzunehmen:

1. Schuherhéhungen von bis zu 30 mm (gemessen im Absatzbereich)
2. Schuherhéhungen bis zu 15 mm im Ballenbereich

3. Innen— und AulRenranderhdhungen

4. Abrollhilfen (Ballenrolle/Mittelfulrolle etc.)

5. Absatzerhéhung
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